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Balesetvédelmi elbirasok

Altalanos tudnivalok

A berendezés a mai legkorszer(ibb technologiaval és
az ismert biztonsagtechnikai szabalyok szerint készilt.
Ennek ellenére a nem rendeltetésszerli vagy rossz
hasznalat a kdvetkezd veszélyeket rejti magaban:

—  sérliléshez vagy halalhoz vezethet,

— a hegesztégép vagy mas berendezés tonkre
mehet,

— aberendezés hatékonysagat veszélyeztetheti.

Mindenkinek, aki a géppel dolgozik, aki karbantartja azt .

vagy aki hasznalja:

— megfeleléen képzettnek kell lennie,

— hegesztési ismeretekkel kell rendelkeznie,

— a kezelési utmutatdban leirtakat be kell
tartania.

Minden hibdt, ami a biztonsdgos Uzemeltetést
veszelyezteti, haladéktalanul el kell héritani. -

R?ndeltetésszerﬁ hasznalat

A berendezést csak rendeltetésszerlien szabad
hasznélni (lasd az ,A hegeszté-berendezés lzembe
helyezése” cim fejezetet).

A rendeltetésszer(i hasznalat érdekében:

— olvassa el a megjegyzéseket is a kezelési
Utmutatoban,

— fartsa be az ellenérzési és karbantartasi
eldirasokat!

Az lizemeltetd kotelezettségei

Az izemeltetGnek kotelessége figyelni arra, hogy csak
olyan személy dolgozzon a géppel, aki:

— a munkavédelmi szabalyokkal tisztaban van,
tudja, hogy kell hasznaini a berendezést, és
elsGsegélyt is tud nyujtani.

— aki olvasta és megértette az itt leirt balesetvé-
delmi és biztonsagi tudnivalékat és errdl alaira-
saval hitelesitett tandsitvanya is van.

Rendszeresen ellendrizni  kell a munkavédelmi
szabalyok betartasat.

A berendezéssel dolgozé kételességei

Akik a géppel dolgozni fognak:

— ftisztaban kell lenniilk a munka- és
balesetvédelmi  és  elsésegély  nyujtasi
tudnivalokkal,

— a biztonségi eldirasokat tartalmazé fejezetet és
a figyelmeztetéseket, megjegyzéseket el kell
olvasniuk és az err6l sz6l6 tanusitvanyt
alairasukkal hitelesitenilik kell.

Védofelszerelés

Személyi épségének megoérzése érdekében tegye a
kovetkezdket:

— hasznéljon labvédét, ami nedves kértiimények
kdzdtt is biztonsagos,

— viseljen véddkesztydit,

— hasznéljon megfelel hegesztdpajzsot,

— megfelel6 méreti (nehezen éghetd, vastag)
ruhat viseljen,

— nagy zaj esetén viseljen flilvédét.

Ami a munkat végzd kdzelében megtalalhato legyen:

— amibél a veszélyekrdl értestilést szerezhet,
— véddbfelszerelés,
— véddfal vagy fliggony.

Nedvesség és gazok altal okozott
veszélyek

— A megfelel§ elszivo berendezéssel a keletkezd
flistot és a szervezetre karos gazokat el kell
szivni.

— Megfeleld mennyiségi friss levegérdl kell
gondoskodni.
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— Az oldoszerek gbzeit a hegesztdiv sugérzd
kormyezetétdl tavol kell tartani.

Szikrazasbol adodé veszélyek

— A munkaterliletrdl tavolitsa el az éghetd
anyagot.

— Olyan tartdlyokat, amelyekben  gazt,
{izemanyagot, olajat stb. tarolnak vagy téroltak
tilos hegeszteni. A maradék tarolt anyag is
robbanashoz vezethet.

— TGz és robbanasveszélyes helységekben
kiilbnleges eléirasok érvényesek: az adott
nemzeti és nemzetkdzi szabalyok egyarant
betartanddak.

A hegeszt6 és halézati arambol eredd
veszélyek

— Az aramiités haldlos lehet. Minden &ramiités
életveszélyes.

— A nagy dramerésséggel dolgozd gépek
magneses tere az életfontossagu késztilékeket
(szivritmus-szabalyz¢). zavarhatja. . Az ilyen
készlilékek visel6i kérjék ki orvosuk tanécsét,
mielétt a hegesztés kdzvetlen kozelébe
mennek.

— Valamennyi  hegesztokabelnek  er6snek,
sériilésmentesnek és szigeteltnek kell lennie. A
laza csatlakozdkat és a megperzsel6dott kabelt
azonnal ki kell cserélni!

~ Az villamos héldzat és a készllék elektromos
vezetékeinek,  biztositékainak ~ megfelel6
miikddését villamos szakemberrel
rendszeresen vizsgaltassa meg.

— A késziilék felnyitasa elétt gy6z6djdn meg rdla,
hogy éramtalanitva van. Az &ramot tarolo
kondenzatorokat és a tekercseket ki kell stitni.

— Ha a hegesztési munkat aramiités
szempontjabdl fokozottan veszélyes helyen kell
végezni (tartaly belseje stb.) egy masik
személynek a fokapcsoldra tett kézzel kell a
munka befejeztét megvarni, hogy veszely
esetén rogton kikapcsolhassa a gépet.

Egyéb veszélyforrasok

- Tiz és robbanasveszélyes helységekben ki-
lonleges eldirasok érvényesek: az adott or-

szagban érvényes és nemzetkdzi szabélyok
egyarant betartandéak.

— Aramiités szempontjabél fokozottan veszélyes
helyeken (pl: tartaly) csak ,S” jellel kell ellatott
hegesztégépekkel szabad dolgozni.

— A fokozott biztonsagi kdvetelményi varratokat
kiilonleges képesitési hegesztd készitse!

Ajanlott intézkedések

— A kezelési Utmutatd mindig legyen a hegesztd
berendezés kozelében.

— A kezelési Utmutatdt kiegészité mindenkori
baleset megelézési és kornyezetvédelmi
szabalyok betartanddk!

— Minden biztonsagi- és veszély megel6zési
figyelmeztetésnek a késziiléken olvashatonak
kell lennie.

Biztonsagi intézkedések a telepités
helyén

— A keésziiléket egyenes. és szilard talajon allitva
helyezze el. A felborult hegesztd: berendezés
életveszélyt okozhat.

— Tz és robbanasveszélyes helységekben
kiildnleges el6irasok. érvenyesek: az adott
orszagban érvényes és nemzetkdzi szabalyok
egyarant betartanddak.

— Uzemi szabalyokkal és ellendrzésekkel
biztositsa, hogy a munkadarab kérnyéke tiszta
és rendezett legyen.

Kéboraram
— A munkakabelt erésen  rogzitse a
munkadarabra.

— Az aramot vezeté padld esetén, ha lehet,
szigetelGre telepitse az aramforrast!

Ha a fent leirtakat nem tartja be kobor-hegeszt6aram
léphet fel, ami a vezetéket és mas elektromos
berendezést is megrongélhat.

Biztonsagi intézkedések normal lizem
esetén



— A késziiléket csak akkor (izemeltesse, ha min-
den biztonsagi berendezés teliesen lizemkeé-
pes.

— A berendezés bekapcsolasa el6tt gy6zédjon
meg arrol, hogy azzal senkit nem veszélyeztet.

— Legalabb hetente ellenérizze a kiviilr6l is
felismerhetd hibalehetéségeket és a biztonsagi
beéllitasok miikodoképességét.

Biztonsagtechnikai ellenérzés

Legalébb 12 havonta villamos szakemberrel meg kell
vizsgéltatni a be- vagy raépitett tartozékokat,
javitasokat és el kell végeztetni a karbantartast.

A fellilvizsgalatoknal miniméalisan az alabbi el6irasokat

kell figyelembe venni:

— IEC (EN) 60974-1 Ivhegeszt6 berendezések :
1. rész : Hegeszté aramforrdsok

- VBG 4, §5 - \Villamos alkatrészek,
“berendezések

— VBG 15 §33/ §49 - Hegesztés, vagas és rokon
eljarésok

— VDE 0701-1 - Javitdsok, valtoztatasok. és

vizsgalat villamos “berendezéseken; altalanos
kovetelmények
— VDE 0702-1 - villamos berendezések ismételt
atvizsgalasa
§
Tovabbi informaciot a karbantartasrdl, valtoztatasokrol
és a hegeszt6 berendezések vizsgélatarél a terileti
vagy orszagos Fronius partnerétél kaphat, ahol
beszerezheti a , Hegesztégépek biztonsagos
vizsgélata” imd kiadvanyt.

Valtoztatasok a hegeszté berendezé-
sen

— A gyartd engedélye nélkiil barmilyen
atalakitast, be- és/vagy atépitést ftilos
alkalmazni.

— Ha barmelyik alkotéelem nem kifogastalan,
haladéktalanul ki kell cserélni.

Pét- és tartalék alkatrészek

— Csak eredeti pot- és tartalék alkatrészt
hasznédlion. Az idegen alkatrészre nem
garantalt a megfeleld mikodés és biztonsag.

— Alkatrész rendelésekor adja meg az alkatrész
pontos megnevezését és azonositdszamat az
alkatrészlistarol és adja meg gépének
sorszamat is.

A berendezés hitelesitése

Alapjaban véve a nemzetk6zi norma is rendszeres
hitelesitést ajanl. A Fronius 12 havonta ajanljia a
hitelesitést. Tovabbi informacioért keresse fel Fronius
partnerét!

A C_E mindésités

A hegeszté berendezés megfelel a kisfesziiltségii és
elektromagneses  késziilékek norméajanak alapvet6
kovetelményeinek, ezért kaphatta meg a ,CE
mindsitést. -

A CE mindsités. magyarorszagi . elfogadasardl a
.84/2001 (V.30) Kormany Rendelet: Eurdpai Kézosségi
megéllapodas a megfeleléség értékelése és az ipari
termékek elfogadasarol” rendelkezik.

Szerzdi jog

Ezen kezelési Utmutatét a Fronius International
GmbH&Co.KG cég szerzéi joga védi.

A szbveg és illusztracio a gépkonyv készitésének
idGpontjaban 1évé technikai dllapotnak felel meg.
Véltoztatési jog fenntartva. A kezelési Utmutato
tartaimara vonatkozéan minden jogot fenntart a gyartd!
A javaslatokat, megjegyzéseket kdszonettel fogadjuk.
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Altalanos tudnivalék

Miikodési elv

A TransPocket 1500 é&ramforrds a hegeszté
egyeniranyitok modern generacitjanak egy Ujabb tagja.
A nagyteljesitményl elektronika segitségével ez egy
egyediilalld egyeniranyitd, amelynek stlya csupan 4,7
kg.

A TP 1500-as inverteres elven miikddik. A villamos
halozati fesziiltséget egyeniranyitia. Ezt kOveti az
inverter, amely 150kHz frekvenciaval miikodik. A
hegeszt6transzformator ezutan a kivant egyeniranyitott
munkafesziiltséget  biztositia, amit a  kimeneti
csatlakozén lead. :

Az inverteres elven mikodé TP1500-as rezonancia
inverter teljesen U utakat tar fel. Az egyszeril
tranzisztoros kapcsolas helyett, illetve az impulzus-
szélesség modulacié helyett, nagyfrekvenciés primér
oldali fesziiltséget alkalmaz, a frekvencia atalakitas elve
szerint.

A bonyolult szabalyozas ellenére, a frekvencia-
atalakitassal trténd hegesztésnek az alabbi szamos
elénye van:

- a megfeleld rezonancia kozel idedlis kimend

I karakterisztikat tesz lehet6vé,

— a csokkentett kapcsolasi veszteség nagyobb
kapcsolasi frekvenciat tesz lehetévé, ami noveli
a hatasfokot,

- kimagasld  ivgyuijtési és hegesztési
tulajffonsagokkdk rendelkezik, ami minimalis
stllyal és a legkisebb méretekkel parosul.

Egy elektronikus szabalyzé illeszti az aramforras
karakterisztikajat a kiilonboz6 elektrodakhoz. Celluloz
bevonatl elektrodahoz kiilon (izemmadd valaszthato a
tokéletes hegesztés érdekében.

Lényegesen kibGviti a felhasznalhatosagi teriletet az
AWI hegesztés lehetGsége, érintéses ivgyuijtassal.

1. abra TP 1500 Hegeszt6gép

Gépfelépités
Altaldnosan

Kiegészitésként a TP1500 alaparamforras mellett a
TP1500RC ésTP1500 TIG aramforrasok érhetdk el
bévitett funkciokkal.

Mind a harom TP1500 aramforras-verzié kis méretii és
ugy fejlesztették ki azokat, hogy tartds igénybevétel
esetén is megfelelden mikodnek. Az acélhaz, amely
véd a portdl, a mianyag keretek, amelyek a
kapcsolokat Ovjak és a bajonettzaras elektromos
csatlakozok a legmagasabb igényeket is kielégitik. A
heveder konnyl széllitast tesz lehetévé, mind a
mihelybeli, mind a helyszini munkélatokhoz.

TP 1500 RC

A TP 1500 RC aramforras csatlakozasi lehet6séget
biztosit a TR 1500 tavvezériéhoz és a TR 1500 F l&bbal
iranyithato tavvezérlohoz.

A TP 1500 RC tipushoz illeszthetd tavvezérl§ lehetéve
teszi a hegesztéaram  hegesztés  kdzbeni
szabalyozasat.

TP 1500 TIG

A TP 1500 RC aramforras szolgaltatasain tul a TP 1500
TIG a tovabbi lehet6ségeket nydjtia: AWI (TIG =AWI)
hegesztéssel  szolgdl. Az AL 1500 AWI
hegesztdpisztoly (cserélhetd gazfuvokaval) specialisan
a TP 1500 TIG tipushoz van kifejlesztve. A
hegesztépisztolyon egy potenciométer talalhato,
amellyel szabalyozni lehet a hegeszté aramot a
hegesztés kdzben.

Az , AWI Impulzusives hegesztés” elényei:
— jobb résathidald képesség,
— pikkelyes, szebb varratfelszin.

A berendezés lehetdvé teszi az érintéses ivgydjtast es
az egyediilallé TIG Comfort-Stop-ot.

Az TIG Comfort-Stop funkcié a hegesztoaram
folyamatos csokkentését teszi lehetévé a hegesztes
befejezésekor (Downslope), bonyolult hegesztGpisztoly,
kapcsolo (trigger) és vezérlés nélkil.



A Downslope a hegesztopisztoly egyszerl emelésével
és leengedésével 1ép mikodésbe, ezaltal a
folyamatosan csokkend hegesztdaramot garantal, ami a
végkrater megfeleld gazvédelmét és kitbltését teszi
lehetévé.

Az varrat optimalis gazvédelmét intelligens gazéramlas-
szabalyz6 latja el. Ahogy a TIG Comfort-Stop estében
is, itt is elkeriilhetd a kapcsoldk és vezériék hasznélata.
Az iv meggyuijtasakor a véddégaz aktivalodik és a he-
gesztés  befejeztével  automatikusan  kikapcsol.

Felhasznalasi lehetoségek

.':. e
\ 4
ARRwa 5

— L=,

2. 4bra Bevontelektrodas

ivhegesztés

3. Abra AWI hegesztés

4, 4bra AWI hegesztés
AL 1500 pisztollyal

Kezel6 egységek bemutatasa

(1) Halézati fékapcsold -

(2) Eljarast kivalaszté gomb

(3) Bevont elektrodas ivhegesztés

(4) Bevont elektrodas ivhegesztés celluléz bevonatu
elektrodaval

(5) AWI hegesztés

(6) AWI impulzus hegesztés (csak a TP 1500 TIG
tipusnal)

Megjegyzés: Ha a halozati csatlakozét kihizzak, a
kivalasztott program akkor is megmarad.

(7) Aramer6sség szabalyzé: (fokozatmentes atmenettel
szabalyozhato)
(8) Uzemzavarjelzd: (akkor vilagit, ha a berendezés
tulmelegedett)

(A®) - Bajonettzaras csatlakozo: (Munka vagy
testkabel csatlakozé az elektréda bevonattdl fliggéen
bevont elektrodas ivhegesztésnél)

- Testkabel csatlakozo: AWI hegesztésnél
(B®) - Bajonettzaras csatlakozd: (Munka vagy
Testkabel csatlakozé az elektroda bevonattdl fiiggben
bevont elekirddas ivhegesztésnél)

- Munkakabel csatlakozo: AWI hegesztésnél




(C) Tavvezérlé csatlakozo:

-tavvezérldhoz (csak a TP 1500RC és a TP 1500 TIG
tipusoknal)

-AL 1500 AWI hegesztbpisztoly vezetékéhez (csak a
TP 1500 TIG tipusnal)

(D) Védégaz csatlakozo: (csak a TP 1500 TIG tipusnal)
a véd6gaztémishdz AL 1500-as pisztoly hasznalatakor

(E) Porszliré: Megakadalyozza, hogy por jusson a
berendezés belsejébe

Megjegyzés: Az ramforrast kizarolag porszirovel
egyditt ajanlott hasznalni!

A hegeszté-berendezés lizembe helyezése

Figyelem! Az elsé hasznélat elétt olvassa el a
biztonségi elirdsok cimii részt!

Rendeltetésszer(i hasznalat

A hegesztd berendezés kizarolag bevont elekirodas
ivhegesztéshez és AWI hegesztéshez hasznalhatd. A
nem rendeltetésszerdi hasznalatbdl adédé hibakért a
gyartd nem felel.

A rendeltetésszer(i hasznalathoz hozza tartozik:
—  kezelési itmutatoban leirtak betartasa,
— avizsgalatok és karbantartasok betartasa.

Gépbeallitasi szabalyok
]

A berendezést IP23 biztonsagi el6irds szerint
vizsgaltak, ami a kdvetkez6t jelenti:

- az @12mm-nél nagyobb targgyakkal nem lehet
benydini a hegesztdgép  éaramiités
szempontjabol veszélyes teriileteire

— védelmet nyGjt a 60°-tol nagyobb beesési
szbggel érkezd szort nedvesség (csapadék)
ellen.

Mivel a berendezés megfelel az IP23 biztonsagi
elgirasnak, szabadban és mihelyben egyarant

hasznalhatd. A beépitett elektromos —eszkozok

mindazonaltal kdzvetlen nedvesség hatasa ellen is
védettek.

Figyelem! A berendezést éllitsa egyenes és szilard
talajral A ledéntott  hegeszté berendezés
életveszélyes lehet!

A léghtités fontos része a biztonsagos hasznalatnak. A
gép helyének megvalasztasakor Ggyeljen arra, hogy a

levegd a légréseken szabadon ataramolhasson, mind a
gép elején , mind a hatuljan. Lehulldé fémhulladék (pl.
kdszorilléskor) ne kertiljon a berendezés belsejébe.

Halézati csatlakozas

A berendezés a géphazon feltiintetett elektromos
halozatra van méretezve. A haldzati biztositek
megvalasztasahoz nézze meg a Technikai Adatok

részt!

A berendezés alapvetben 230V (+/- 15%) halozati
feszilltségre van tervezve. A +- 15% eltérésnek
kdszonhetéen 220V-240V-rdl is lizemeltethetd.

Megjegyzés! Ha a berendezés nem megfeleld
fesziltségrol miikodik, valamennyi garancia elvész!

195V~ 230V~ 255V~

6. abra Halozati fesziiltség tiiréshatarai

Figyelem! Ha a gépet a fent leirtaktdl eltérd
fesziiltségre tervezték, azt jelezték a technikai
adatok kozt a géphazon! A halézati biztositékot és
csatlakozot ezeknek megfelelGen kell méretezni.

A gép halozatra csatlakoztatasa

Figyelem! A hélézati csatlakozénak, a héalozati
fesziiltségnek és dramnak megfeleldnek kell lennie!
(lasd a Technikai Adatokat)

Figyelem! A hélézati biztositékot a hegeszto-
berendezés dramfelvétele alapjan kell meghataroz-
ni!




Bevont elektrodas ivheqgesztés

A munkakabelt az elektrodatipustdl fiiggben az A’
vagy a ,B” jeli alizatba csatlakoztassa és jobbra
csavarassal rogzitse

A hélozati csatlakozot csatlakoztassa a hélézatba

A fékapcsolét (1) kapesolja ,I" allasba

Figyelem! A halézati kapcsolé ,I” éllasha
kapcsoldsa utan az elektroda fesziiltség alatt van.
Ugyeljen arra, hogy az elektroda ettél kezdve
semmilyen villamos vezetéh6z ne érjen (pl.
munkadarab, géphaz).

Az eljarast kivalaszté gombbal(2) a kdvetkezok kozill '

valaszthat:
— Bevont elektrodas hegesztéskor a (3) 7%=
jel vilagit.
— Celluliz  bevonatl  elektrodaval  vald

hegesztéskor a (4) 7XX=® jel vildgit.
Az aramerGsséget a (7) aramszabalyzoval allitsa be.
Kezdjen hegeszteni.

Biztosgyujtas funkcio
f
Elényok::
— rossz fvgyujtasi képességl elektrodakkal is
konnyd az ivgyujtas,
- jobb beolvadas a kezdeti fazisban,
— a salakzarvanyok biztos elkeriilése.
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7. 4bra Biztosgyijtis (Hot Start)

Mikodési elv: Egy fél masodpercig a hegesztdaram
egy meghatarozott értékre né. Ez az érték, mint az az
abran is latszik, az elére bedllitott érték harmadaval
tobb a hegeszt6 aramnal.

Figyelem! 120A vagy ettél nagyobb bedllitott
hegesztéaram esetén a Hot Start drameréssége
160A dramerésséget nem lépi tul!

Leragadas elleni védelem

Ha a hegesztbiv megrovidil, a feszlitség hirtelen
annyira leeshet, hogy az elekiréda hajlamos a
munkadarabhoz hegedni.

A leragadas elkeriilhetd, mert ha az elektroda leragad,
akkor 1,5 masodperc mulva az aramforras kikapcsolja
az aramot. Az elekiroda felemelésével a hegesztesi
folyamat tovabb folytathaté.
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AWI hegesztés

A TP 1500 TIG berendezéssel telies értékii mikodeés
csak az AL 1500 hegesztpisztollyal érhetd el.

Az AW! hegeszt6pisztoly csatlakozéjat a (-)

jeli aljzatba dugja és jobbra forditsa el a

rogzitéshez,

— a testkabelt a @ jelli aljizatba dugja és jobbra
forditsa el a régzitéshez,

— szerelie fel a pisztolyt (lasd a pisztoly
hasznélati utasitasait), :

— csatlakoztassa a tavvezérit (C) (TP 1500 RC
és TP 1500 TIG),

— csatlakoztassa a testkabelt a munkadarabon,

— rdgzitse a nyomasszabalyzot a gazpalackon,

— ha hagyomanyos gazszelepes  pisztolyt
hasznal, csatlakoztassa a tomidt a
gazpalackhoz,

—  ha AL 1500-as pisztolyt hasznal (csak TP 1500
TIG-el lehet), csatlakoztassa a témidvel a
nyomasszabalyzét a (D) jeli védogaz
csatlakozohoz,

—  az Osszekdtdanyat huzza meg,

.~ agézpalackon a szelepet nyissa ki,
~ —  dugja be a halézati csatlakozdt,
— afékapcsolot (1) kapcsolja ,I” allasba.

!
Figyelem! A hélézati kapcsolé ,I” allasba
kapcsolasa utdn az elektréda fesziiltség alatt van.
Ugyeljen arra, hogy az elektréda ettdl kezdve
semmilyen villamos vezetohéz vagy testhez ne
érjen (pl. munkadarab, géphaz).

Ha gazszelepes pisztolyt haszndl, nyissa ki a
gazszelepet a pisztolyon és/vagy nyomja meg a
kapcsolégombot a pisztolyon és allitsa be a
gazatfolyast a nyomasszabalyzon.

Ha AL 1500 tipus pisztolyt haszndl, a védogaz
mennyiségét a kovetkezSképpen allithatja be:

— kapcsolja a fokapcsolét (1) ,0" allasba,

— egyszerre nyomja meg az eljarast kivalaszto
gombot (2) és kapcsolja a fékapcsolot (1) .I"
allasba,

— az Osszes indikatorlampa a kezelGpanelen
villogni fog,

— a ventilator bekapcsolja magat,
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a nyomasszabalyzon éllitsa be a kivant nyo-
mast,

— nyomja meg az eljarast kivalaszté gombot (2),
- azindikatorlampak abbahagyjak a villogast,

— a ventilator ledll, amint azt a hémérséklet
lehetévé teszi.

Megjegyzés! A gazteszt max. 15 méasodpercig megy,
ha kdzben nem allitia le a (2) jell eljarast kivalaszto
gombbal.

A (2) jelii eljarast kivalasztd gomb megnyomasaval az
alabbi lehetségek koziil valaszthat:

-~ AW hegesztés kivalasztasakor a
[ampa vilagit.

— Impulzusuves AWI hegesztés kivélasztasakor a

EXEN |5mpa vilagit.

— Az é&ramerdsséget a (7) potenciométerrel
allitsa be.

— A gazfuvokat az ivgyujtas helyén fektesse fel,
ugy, hogy a wolframhegy és a munkadarab
kdzott 2-3mm tavolsag legyen (8/a abra).

— A hegesztGpisztolyt lassan kezdje fliggbleges
helyzetbe emelni, amig a wolframt(i meg nem
érinti a munkadarabot (8/b 4bra).

a) b) c)
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Megjegyzés! Az AL 1500 hegesztSpisztolyhoz: amig a
hegesztdpisztoly a munkadarabhoz ér, az automatikus
gazaramlas miikodik.

Az 5 masodpercnél hosszabb  érintésnél a
hegesztéaramot  automatikusan  kikapcsolja
berendezés. Az Ujboli bekapcsoldshoz gazfuvokat
emeljiik fel és ismét tegylk az ivgyuitési helyre.




— A pisztolyt emelje fel munkatavolsagra (8/c
abra).
— Hajtsa végre a hegesztést.

A ,TIG Comfort-Stop” funkcié csak a TP 1500 TIG
aramforrason vehetd igénybe.

Megjegyzés! Alapallapotban a TIG Comfort-Stop
funkcid ki van kapcsolva.

A kikapcsolt TIG Comfort-Stop funkcid nem biztosit
fokozatos aramcsokkentéssel végkrater feltdltést, illetve
nem ad gazvédelmet a végkraternek.

— Fejezze be a hegesztési folyamatot (ha a TIG

Comfort-Stop  funkcié nincs  bekapcsolva):

emelje fel a pisztolyt amig az iv ki nem alszik.

— Fejezze be a hegesztési folyamatot (ha a TIG
Comfort-Stop funkcio be van kapcsolva): (lasd
a kovetkez6 fejezetet).

11

TIG Comfort-Stop Funkcid

A TIG Comfort-Stop funkcié csak a TP 1500 TIG
tipusnal vehetd igénybe.

Megjegyzés! A TIG  Comfort-Stop  funkcid
bekapcsolasa és egyéb bedllitasai a Beallitdsok
fejezetben talalhatéak.

— Hegesztés kozben a pisztolyt emelje fel (a
hegesztdiv jelentésen megnyulik).

— Pisztoly leeresztése (az iv jelentésen megrévi-
dil, a TIG Comfort-Stop funkcié miikddébe
1ép). .

— Tartsa meg az iv magassagat (a hegeszt6aram
fokozatosan nullara csékken, majd kialszik az
iv) (Downslope).

~ Az utdlagos gazaramlast (végkrater-védelem)
varja meg, majd vegye el a munkadarabtd! a

pisztolyt.
3 4.5
for

9, abra




Beallitasok

A beallitasok meni segitségével az alabbi paramétere-
ket allithatjuk be:

Dinamikus tulajdonsagok ( a bevont elektrodas ivhe-
gesztéshez)

Jelleggdrbe ( celluloz bevonat elektrodakhoz)

TIG Comfort-Stop (AWI hegesztéshez /csak a TP
1500TIG tipusnal/)

Frekvencia (AWI hegesztéshez /csak a TP 1500TIG
tipusnal/)

Miikodési elvek

A paraméterek 4 (TP 1500/ TP 1500 RC) illtve 5 foko-
zatban allithatok be(TP 1500 TIG).

A vilagité indikatorlampak szama adja meg a beallitott
fokozatot.

Vilagité lapméak szama Beallitas

0 0. fokozat
1. 1. fokozat
2 2.fokozat
3 3.fokozat
4 (csak a TP 1500 TIG) | 4.fokozat

EE EE SR Eh &R SR AR SR SR Em - - .

§

PL: 3 lampa vilagit,

— 3.1€pcsd  tehat a harmadik

kerlil kivilasztasra 7388 { masodpercig nyomva
tartva az gyarilag programozott fokozat jelentkezik.

Ahany mésodpercig tartja nyomva a eljarast kivalaszto
gombot (2) a dinamikus paraméter annyi fokozattal
névekszik.

A kivant fokozat elérésekor engedje el a eljarast kiva-
laszté gombot (2)

A kivalasztott dinamikus szintet a gép eltérolja

A bevont elektrodas ivhegesztés eljaras parameéterének
beéllitisa ezzel kész

Megjegyzés! A bedllitott jellemz0, a halozati csatlako-
z6 kihiizasa utan is megmarad.

A dinamika paraméter (bevont elektro-
das ivhegesztéshez)

A dinamika paraméter cseppatmenetkor a zarlati aram
erGsségének befolyasolasara szolgél. Ha az elektroda
hajlamos a leragadasra, nagyobb fokozatot kell valasz-
tani.

A 0.fokozat nagyon lagy, permetes ivhez vald. A 3. es
4. fokozatok kiildnésen kemény és stabil ivhez ajanlott.

1épcs6 van beallitva

10. abra

Parameéterek beallitasa

Ismertetd a bevont elektrodas eljarashoz a dinamikus
paraméter beallitasaihoz.

Az eljarast kivalaszt6 gombot megnyomva (2) és
nyomva tartva a bevont elektrodés hegesztés eljarasa

TP 1500 TIG

TP 1500/ 1500 RC

40 Gyari beallitas

30A

i 40 A Gyari beéllitas

20A 27A
10A 13A
0 A Nem vilagit 0 A Nem vilagit



=

Uresjarasi feszilltség

+10A+20A+30A+40A 1(A)
Bealitot
hegesztbaram

11.4bra Dinamika beallitds bevont elektréd4s hegesztés-

hez

Jelleggorbe beallitasa celluléz bevona-
ta elektrédahoz

A jelleggérbe a csokkend: hegesztéaram esésének
bedllitasara. szolgal. Celluléz bevonatl  elektrédaval
vald hegesztéskor a jelleggdrbe esése mérvado jellem-
zé;e a hegesztési tulajdonségoknak.

A celluléz bevonatl elektréda leragadasakor hajlama-
kor, a jelleggdrbét magasabb fokozatra kell allitani (la-
pos jelleggorbe).

A 0.fokozat lagy, permetes ivhez valé.(esé jelleggérbe )
A 3. és 4. fokozatok kemény és stabil ivhez ajanlott.
- (lapos jelleggdrbe).

TP 1500 TIG i TP 1500 /1500 RC
. 4 AV Gyari beallitas
3AV | 4 AIV Gyari beallitas
L 3AV | 27 AV
N 3AV 13N
" 0AV  Nemvilagit= | OAV  Nemvilagit=

dllandé aramnagyséag " alland6 dramnagysag
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12. dbra Jelleggorbe celluléz bevonatu elektrédihoz

A TIG Comfort-Stop paraméter (AWI
eljarashoz)

Megjegyzés! ,TIG Comfort-Stop” paraméter csak a TP

1500 TIG berendezésen allithato.

A TP 1500 / TP 1500RC. aramforrasok a hegesztés
befejezésekor ugyanigy mikddnek, mint a TP 1500

TIG aramforras ,TIG Comfort-Stop” alakimazasa nélkill.

Megjegyzés! A ,TIG Comfort-Stop™ paraméter beallita-
sai csak az impulzusives AWI (6) hegesztésre érve-
nyesek. (csak a TP 1500 TIG modelinél)

A ,TIG Comfort-Stop” paraméter beallitasa attdl fugg,
hogy milyen magasra kell emelni a munkadarabtél a
pisztolyt ahhoz, hogy a ,TIG Comfort-Stop” funkci6
bekapcsoljon.

A hegesztési folyamat gyakori, véletlen megszakadésa
esetén a ,TIG Comfort-Stop” paramétert magasabb
értékre kell allitani.

0. fokozat : A funkcio nincs bekapcsolva

1. fokozat : A ,TIG Comfort-Stop” a hegesztéiv mar
igen kis mérték(i megnyulasakor bekapcsol

3.-4. fokozatok : A ,TIG Comfort-Stop” el6szor csak a
hegesztéiv nagy megnyuléasa eseten kapcsol be.
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TP 1500 TIG miikbdésbe lép:

A hegesztéiv nagyon nagy megnyulasakor
A hegesztiv nagy megnyulasakor

A hegesztdiv kis megnyulasakor
A hegeszt6iv nagyon kis megnyulasakor

A frekvencia paraméter (Impulzusives AWI
hegesztéshez)

Megjegyzés! A frekvencia paraméter csak a TP 1500
TIG berendezésen éllithato. '

A frekvencia paraméter az impulzusiv frekvencijanak
beéllitasat teszi lehetévé.

0. fokozat : alacsony frekvencia
4. fokozat: magas frekvencia

TP 1500 TIG

e
1 Hz Gyari bedllitas

0,5Hz
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A paraméterek gyari beallitasai

A kovetkez§ tablézat a kiilénbdz6 paraméterek gyari beallitasait foglalja ossze.

Dinamikus Jelleggérbe .11G Comfort-Stop Frekvencia
TP 1500 TIG 40 A 4 ANV Nincs bekapcsolva 1 Hz
TP 1500/TP 1500 RC {40 A 4 AV - -

Karbantartas

Figyelem! A késziilék felnyitasa el6tt, azt kapcsolja

. ki, hizza ki a halézatbol és figyelmeztetd cédulst

helyezzen el, nehogy valaki visszakapcsolja, amig a
késziilék nincs megint lefedve.

Egy éves haszndlat utan a kovetkezG teenddket végez-
zeel:
— A biztonsagi el6irasok fejezetben foglaltakat el-
lendrizze.
— Minden Uj helyszinre telepitéskor, de legalabb
kétszer egy évben tavolitsa el a késziilék oldal-

lapjat és szaraz kisnyomasu levegével portala- -

j  nitsa.
— Portdl erdsen szennyezett munka koriimények
utan tisztitsa meg a porsziirét (E) és a levegé-
nyilasokat.

Generatoriizem

A TP 1500/ TP 1500 RC és TP 1500 TIG &ramforrasok
lehetévé teszik a generéatorral vald hasznalatot, ha a
generator névieges teljesitménye legalabb 10kVA.

Megjegyzés! A generdtor leadott fesziitségének az
abra szerinti intervallumba kell esnie.

195V~ 230V~

LR §

13. 4bra A halézati fesziiltség tliréshatdrai

255V~

+13%

Technikai adatok

Figyelem! A kiilénleges (nem 230V) fesziiltséggel
miikd6 gépek teljesitménykartydjan szerepelnek a
technolégiai adatok. A halézati csatlakozé és a
biztositékok méretezése ez alapjan térténik.

Haldzati fesziiltség 230V~, 50-60 Hz
Haldzati biztositék 16A
Faziseltérés.. (cos o) 0,99
(140A-nal)
Hatésfok (80 A-nal) 86,8%
Hegesztéaram tartomany 10-140 A
leolvado elektrédahoz
DC)
Hegesztéaram tartomany 10-150 A
AWI elidrashoz (DC)
Hegesztdaram
10min/40°C 25% Bl 150 A
10min/40°C 35% Bl 140 A
10min/40°C 100% B! 90A
Latszélagos teljesitmény
35% Bl 6,9 kVA
60% BI 5,3 kVA
100% Bl 4,2 kVA
Uresjérési feszilltség g2v
Munkaponti fesziiltség
Leolvadé elektrédahoz 20,4-256 V
AWI 10.4-16 V
Védelem IP 23
Hiités AF
Erintésvédelmi fokozat B
Vizsgalati jelek 5, CE




Hiba

Problémak és megoldasok

Ok

Figyelem! A késziilék felnyita’sé elott, azt kapcsolja ki, huzza ki a halozati csatlakozot és figyelmeztetd cédulat
helyezzen el, nehogy valaki visszakapcsolja, amig a késziilék nincs megint lefedve.

Megoldas

Nincs hegesztéaram: A halozati
csatlakozé be van dugva és a kiva-
lasztott izemmdd LED-je nem vila-

git

Aramellatas megszakadt

Ellendrizze a vezetékeket és a villamos
haldzatot!

Nincs hegesztéaram: A halozati
csatlakozé be van dugva és a kiva-
lasztott izemmdd LED-je nem vila-

git

A munkakébel csatlakozasa megsza-
kadt

Ellendrizze a csatlakozasokat

Rossz vagy nincs foldelés |

A foldkabelt csatlakoztassa a munka-
darabhoz

Nincs hegesztéaram: A halézati
csatlakozé be van dugva és a kiva-
lasztott (zemmdd ldmpaja nem
vilagit, az izemzavar LED-je vilagit

A bekapcsolasi id6 tul nagy / A gép
tlterhelt, a ventilator megy

Csokkentse bekapcsolasi idét

A biztonsag héérzékelé bekapcsolt, a
ventilator megy

Vérja meg amig lehil a gép. Ha révid
idé elteltével nem kapcsol vissza a
gép, vigye szervizbe

A levegd ataramlas nem megfeleld

Biztositson megfeleld levegd aramlast

A porsziiré piszkos

Tisztitsa meg a porsziirét

Az tapegyseg erbsen szennyezett

Nyissa fel a gépet és szaraz kisnyo-
masU levegével fuijja ki

Nincs hegesztéaram: A haldzati
csatlakozd be van dugva és a kiva-
lasztott izemmod LED-je:nem vilé-
-git, az lizemzavar lampa vilagit

Tapegység hiba

Kapcsolja ki, majd be a gépet. Ha a
hiba még mindig fennall, vigye a gépet
szervizbe."

- Nincs hegesztéaram: Bekapcsolas
utan ‘az -osszes lampa vilagit (2
- masodpercnél tovabb)

- Szekunder oldali révidzariat: - -

Sziintesse meg a zaratot a munka
vagy a foldkabelt huzza ki a bajonett-
zarbdl. Tovabbi hibaelharitas: szerviz-
ben

Rossz ivgyuijtasi készség leolva-
doé elektrodaval

Rossz eljéras van beéllitva

Vélassza ki a megfelel6 eljarasmodot

Az iv szakadozik a hegesztés
soran

AWI hegesztésnél a TIG Comfort-
Stop paramétemek tul kicsi az értéke

A beaéllitdsoknal nagyobb fokozatot
adjon ennek a paraméternek

Tal nagy az elektrodan a fesziiltség
(pl: hornyoléelektrédanal)

Ha lehet valtson elektrédat vagy al- -
kalmazzon nagyobb hegesztési telje-
sitményt

Haldzati fesziiltségesés

Mérje meg a feszliltséget a gépen és
alkalmazzon nagyobb keresztmetsze-
td kébelt

Rossz a kivalasztott eljaras

Vélassza ki a megfeleld eljarast

Az elektroda leragad

A leolvado elektrodas eljarasnal dina- A beadllitds meniben adjon ezen para-
mikus paramétert, celluléz bevonatli métereknek nagyobb értéket.

elektrodas eljarasnal a jelleggorbét tul
kis fokozatba allitotta

Kiold a kismegszakito/ biztositék

- O 4 OE BN AN AR 3N OE @R SR SR aERh R - - - - -

A villamos hal6zat biztositéka alul van
méretezve

A technikai adatoknak megfelelé kis-
megszakitét/biztositékot alkalmazzon

A biztositék kiold Gresjarasban
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EU-KONFORMITATSERKLARUNG 2007
EC-DECLARATION OF CONFORMITY 2007
DECLARATION DE CONFORMITE DE LA CE, 2007

Die Firma

Manufacturer

Wels-Thalheim, 2007-11-15

La compagnie

FRONIUS INTERNATIONAL GMBH

Gunter Fronius Strale 1, A-4600 Wels-Thalheim

erklart in alleiniger Verantwortung,
dass folgendes Produkt:

TransPocket 1500 (RC)(TIG)

LichtbogenschweiRgerat

auf das sich diese Erklarung
bezieht, mit folgenden Richtlinien
bzw. Normen iibereinstimmt:

Richtlinie 2006/95/EWG
Elektrische Betriebsmittel

‘Niederspannungsrichtlinie

Richtlinie 2004/108/EWG
Elektromag. Vertraglichkeit

Europaische Normen
EN 60974-1
EN 60974-10:2003 (CI.A)

Die oben genannte Firma halt
Dokumentationen als Nachweis der
Erfiillung der Sicherheitsziele und
die wesentlichen Schutzanforder-
ungen zur Einsicht bereit.

C€ 2007

Hereby certifies on it’s sole
responsibility that the following
product:

TransPocket 1500 (RC)(TIG)

Arc welding equipment

which is explicitly referred to by this
Declaration meet the following
directives and standard(s):

Directive 2006/95/EEC
Electrical Apparatus
Low Voltage Directive

Directive 2004/108/EEC
Electromag. compatibility

European Standard
EN 60974-1
EN 60974-10:2003 (CI.A)

Documentation evidencing
conformity with the requirements of
the Directives is kept available for
inspection at the above
Manufacture’s.

se declare seule responsable du fait
que le produit suivant;

TransPocket 1500 (RC)(TIG)

Appareil de soudage a I’arc

qui est I'objet de la présente
declaration correspondent aux
suivantes directives et normes:

Directive 2006/95/CEE
Outillages électriques
Directive de basse tension

Directive 2004/108/CEE
Electromag. compatibilite

Norme européenne
EN 60974-1
EN 60974-10:2003 (CI.A)

En tant que preuve de la satisfaction
des demandes de sécurité la
documentation peut étre consultée
chez la compagnie susmentionnée.

ppé. V‘Mag.lng.H.HackI




EU- Mindségtanusitvany 2007

Wels- Thalheim ,2007-11-15
Gyartod
FRONIUS INTERNATONAL GMBH
Glintner Fronius Strallel, A-4600 Wels- Thalheim

Tanusitvany a kovetkezd termékrdl:

TransPocket 1500 (RC)(TIG)

ivhegeszts- berendezés

melyet emliti a tanusitvany a kdvetkezd Utmutatasokkal és standard(ekk)-el:

Utmutatas 2006/95/EEC
Elektromos készuilék

Kisfesziiltség utmutatds

Utmutatds 2004/108/EEC

Elektromdgneses kompatibilitas

Eurdpai Standard
EN 60974-1

EN 60974-10:2003 (CI.A)

A fent megnevezett cég birtokaban vannak és ndla megtekinthetgk, a hivatkozott elGirdsokat
tartalmazoé dokumentaciok.
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